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1. [bookmark: _Toc202430838]LM2596 DC-DC Bihurgailua eztainuztatu eta Konfiguratzea

LM2596 DC-DC bihurgailua erabiliz eztainuztatzen eta konfiguratzen ikasiko dugu, segurtasun neurriak errespetatuz eta kalitatezko konexioak lortuz.
2. [bookmark: _Toc202430839]Ikasleen helburu espezifikoak:

· Kable eroaleak prestatu eta eztainuztatu.
· LM2596 moduluaren pinak prestatu eta garbitu.
· Soldadura seguru eta egokia egin.
· Konexioak egiaztatu eta babestu.
· Stepper motoreen DRV8825/A4988 driver-ak konfiguratu.
3. [bookmark: _Toc202430840]Materiala eta baliabide teknikoak:

· LM2596 DC-DC moduluak
· Kable eroaleak
· Estainua eta soldagailua
· Pintzak edo euskarri egonkorra
· Desoxidadorea / Isopropilikoa
· Zinta termo-kontraktila
· Multimetroa
· DRV8825/A4988 driver-ak (4)
· Erramintak (guraizak, zehaztasuneko bihurkina
Bideo tutoretzak:
  - https://www.youtube.com/watch?v=1So5_WT1xWc
  - https://www.youtube.com/watch?v=1yaM68W2x1w
  - https://www.youtube.com/watch?v=699yHfXEo2o
4. [bookmark: _Toc202430841]Jardueraren garapena:

Helburua LM2596 DC-DC bihurgailuan eroaleak eztainuztatzea den arren, honekin hasi aurretik, beste elementu batzuekin praktikatzea gomendatzen da. Amaierako lana, LM2596 izanik.

1. Fasea: Prestaketa
· Material guztia prestatu (aurreko atalean zerrendatua dago).
· Segurtasun neurriak azaldu (eztainuztatze prozesuan).

· Tenperatura altuko tresneriarekin kontu handiz ibili

· Arriskua: Soldagailuak 300–450 °C-ra iristen dira; erredurak sor daitezke.
· Neurriak:
· Ez ukitu soldagailuaren punta.
· Erabili soldagailu-euskarria eta ez utzi mahaian solte.
· Itzali tresna lana amaitzean.
· Urrundu material sukoietatik.

· Kearen eta gas toxikoen aurkako prebentzioa

· Arriskua: Soldatzeko fluxuek eta eztainuak kea eta gas toxikoak askatzen dituzte.
· Neurriak:
· Lan egin aireztapen oneko espazioan.
· Ahal izan ezkero erabili kea xurgatzeko sistema edo haizagailua kanpora begira.
· Ez jarri burua zuzenean soldadura gainetik.
· Material toxikoekin kontuz ibili

· Arriskua: Beruna duten soldadurak toxikoak dira kontaktuan edo arnastean.
· Neurriak:
· Erabili berunik gabeko eztainua (SnAgCu, RoHS arauarekin bat datorrena).
· Erabili eskularru nitrilikoak soldatzean eta ondorengo garbiketan.
· Ez ukitu aurpegia eta ez jan-edan lan-gunean.
· Soldatze-lanak bukatzean, garbitu ondo eskuak.

· Begien babesa

· Arriskua: Eztainua zipriztindu daiteke.
· Neurriak:
· Erabili babes-betaurreko gardenak edo laneko betaurreko egokiak.

· Segurtasun elektrikoa

· Arriskua: Korrontearekin lan egitea.
· Neurriak:
· Deskonektatu zirkuituak soldatu aurretik.
· Ez lan egin instalazio elektrikoetan zuzenean konektatuta daudenean.


· Sute-arriskuen prebentzioa

· Arriskua: Paperak, plastikoak edo material sukoiek su har dezakete.
· Neurriak:
· Erabili material sukoietatik libre dagoen mahaia.
· Eduki sute-iturgailu txiki bat eskura (adib. su-itzalgailu aerosol motakoa).

· Lan ingurunea txukun eta antolatuta mantendu

· Mahaia txukuna izatea garrantzitsua da, tresnak eta materialak kontrolpean izateko eta istripuak saihesteko.
· Hondakin toxikoak (fluxu hondarrak, eztainu soberakinak) modu egokian jaso eta bota.

2. Fasea: Kableen prestaketa eta eztainuztatzea
· Isolamendua kendu eta kablea txirikordatu.
· Soldagailua berotu eta kableak eztainuztatu.

3. Fasea: Modulua prestatu
· Pinak garbitu eta, beharrezkoa bada, eztainuztatu.

4. Fasea: Eztainuztatzea
· Kablea dagokion pinen gainean eztainuztatu.
· Kalitatezko konexio bat erakutsi adibide praktiko batekin.

5. Fasea: Konexioaren egiaztapena
· Ikasle bakoitzak bere lanaren kalitatea egiaztatu multimetroarekin.

6. Fasea: Babesa
· Konexioak zorro termoretrazilaz edo bestelako metodo batekin babestu.
5. [bookmark: _Toc202430842]Konfiguratzea edo erregulatzea

Behin LM2596 moduluan sarrera/irteerako eroaleak eztainuztatuta ditugula, LM2596-a erregulatu behar dugu. Horretarako, elikatze iturri bat beharko dugu, gure kasuan, LCAMP-eko proiektuko bateria (3S Lipo 11.1V - 5200mAh (E0001-V01)).
	[image: ]Hemen egongo diren eroaleetan multimetroa konektatu behar dugu eta potentziometroa mugitu 5V daudela ziurtatu arte.
Bateria hemen konektatu behar dugu eztainuztatutako eroaleetan

Zehaztasun-bihurkina erabili birarazteko



Sarreran eztainuztatutako eroaleetan bateria konektatuko dugu eta irteeran multimetroa. Bihurkina erabiliz potentziometroa doituko dugu multimetroak 5V markatu arte (gogoratu korronte zuzenarekin gabiltzala!).
Hau egin eta gero, LM2596-a robotean jartzeko prest izango dugu. 
6. [bookmark: _Toc202430843]Ebaluazioa:

· Praktika-txostena: Ikasleak egindako lanaren argazkiak eta pauso bakoitzaren azalpena.
· Konexioaren kalitatea eta funtzionaltasuna.
· Jarreraren ebaluazioa: segurtasuna, arreta, ordena.
7. [bookmark: _Toc202430844]Oharrak:

· Irakasleak gainbegiratu beharko du soldadura prozesua, batez ere hasiberrientzat.
· Egon daitezkeen ohiko arazoak

· Soldadura Koldarra ("Cold Joint")
· Zer da? Bi pieza ez dira tenperatura egokira iristen, eta ez dira behar bezala batzen.
· Sintomak: Akabera opakua da, ez da distiratsua eta ez dago itsatsita.
· Arrazoiak: Soldadorearen tenperatura baxua, pieza ez-berotuak, edo mugimendua soldatzean zehar.

· Oxidazio edo zikinkeria
· Zer da? Piezen gainazala oxidatuta edo zikinduta badago, ez du soldadura onartzen.
· Sintomak: Eztainua ez da uniformeki zabaltzen, ez du itsasten.
· Arrazoiak: Pieza garbitu gabe egotea, fluxarik ez erabiltzea edo ez egokia izatea.

· Fluxu gabezia edo erabilera desegokia
· Zer da? Fluxua metala garbitzeko eta eztainua uniformeki zabaltzeko erabiltzen da.
· Sintomak: Soldadura irregularra, burbuilatsu edo itsaskor ez dena.
· Arrazoiak: Fluxurik ez aplikatzea edo gehiegi erabiltzea (ondoren ez garbitzea korrosioa ekar dezake).

· Tenperatura gehiegizkoa
· Zer da? Soldadorea gehiegi berotzen bada, osagaiak edo PCBak kaltetu ditzake.
· Sintomak: Pista edo osagaiak beltz bihurtzea, plastiko urtua, konexio ahulak.
· Arrazoiak: Denbora luzez berotzea, wattaje handiko soldadorea erabilita.

· Soldadura gehiegi edo gutxiegi
· Zer da? Eztainu kopuru desegokia erabiltzea.
· Sintomak:
· Gutxiegi: Konexio elektriko ahulak edo intermitenteak.
· Gehiegi: Zirkuituak zirkuitu laburtzeko arriskua, eta itxura profesionalik gabea.
· 
· Zirkuitu laburrak (Short Circuits)
· Zer da? Eztainua zubi bat sortzen du bi pista edo terminal artean.
· Arrazoiak: Gehiegizko eztainua edo tresneria desegokia erabiltzea.

· Desadostasuna materialen artean
· Zer da? Metalen konpatibilitatea garrantzitsua da soldadura arrakastatsurako.
· Adibidea: Galbanizatutako piezak, aluminioa edo altzairu herdoilgaitza soldatzea eztainuz zaila da.

[bookmark: _Toc202430845]Arazoak saihesteko aholkuak:
· Erabili fluxu egokia.
· Ziurtatu piezak garbi eta lehor daudela.
· Berotu pieza (ez eztainua zuzenean).
· Praktikatu teknika egokia: ez gehiegi ez gutxiegi.
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