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[bookmark: _Toc211239628]GİRİŞ
[bookmark: _Toc149920716]Bu mikro kursa katılan kursiyer kurs sonunda  LCAMP robotunu (EXAM 4.0) manuel olarak montajının yapım aşamalarını, montaj tekniklerini, 5s prensibi ile çalışmayı öğrenir.

Kurs içeriğinde mecanum taker montajı örnek olarak anlatılacak olup, robotun montajı hakkında kısa ve net bilgiler de aktarılacaktır.

Endüstride makine, robot v.b montaj yapılırken çeşitli ekipmanlar kullanılır. Montaj teknikleri teknoloji ile birlikte sürekli gelişmektedir.

Robotlar ile montaj işlemi yapılabileceği gibi, MPS sistemleri ile, LCAMP kapsamında kullanılan ARKITE benzeri cihazlar yardımı ile montajın işlem adımları sadeleştirilebilmekte ve kullanıcı dostu uygulamalar geliştirilebilmektedir. 

Biz bu kurs kapsamında manuel montaj işlem basamaklarına değineceğiz.





[bookmark: _Toc211239629]BAŞLARKEN
Montaj işlemini gerçekleştirebilmek için montajı yapılacak parçalar, montaj yaparken kullanılacak ekipmanlar, montajın yapılacağı bir masa ve montajı yapacak personele ihtiyaç vardır.


Çalışma ortamında iş sağlığı ve güvenliği önlemleri alınmış, Kişisel Koruyucu Donanımlar tam ve eksiksiz olarak çalışacak personele temin edilmiş ve personel iş sağlığı ve güvenliği konusunda eğitilmiş olmalıdır.
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[bookmark: _Hlk213849008]				Resim 1 : Çalışma Ortamının Hazırlanması









[bookmark: _Toc211239630]TEKERLEK PARÇALARININ AYRIŞTIRILMASI

Çalışma ortamında tüm montaj parçaları hazırlanmış  ve düzenli bir şekilde uygun kutulara ayrılmış olmalıdır.Montaj yapılacak ekipmanlar çalışma ortamında uygun, kolay erişilebilir yerlere konumlandırılır.Montaj yapacak personel kullanması gereken kişisel koruyucu donanımları giyer/takar.
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[bookmark: _Hlk213849028]Resim 2 : Montaj Parçalarını Hazırlanması
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Tekerleğin step motor bağlantı parçası ele alınır. Cıvatalar teker teker motor bağlantı parçasındaki yuvalara uygun şekilde yerleştirilir. 
[image: alet, kişi, şahıs, çivi, makas içeren bir resim

Yapay zeka tarafından oluşturulmuş içerik yanlış olabilir.]










[bookmark: _Hlk213849049]Resim 3 : Step Motor Bağlantı Parçası Montajı

[image: ][image: ]Tekerlek alt ve üst parçasına step motor bağlantı parçası civata ve somunlar yardımı ile monte edilir.

[bookmark: _Hlk213849066]Resim 4 : Tekerlek Alt-Üst Parça Montajı





[image: ]Rollerların boyutunda metal tel, filament parçası ya da tahta çubuklar hazırlanır. Rollerlar tekerin gövde ve kenar parçasına deliklerden uygun bir biçimde hazırlanan parça(tel, filament vb) yardımı ile takılır.
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[bookmark: _Hlk213849084]Resim 5 : Rollerların Tekerlek Gövdesine Montajı


Rollerların sabit durması için iki ucundan sıcak silikon ya da sıvı yapıştırıcı ile sabitlenir.İşlem tüm rollerlar kenar parçası ve gövde arasına montajlanarak tekrarlanır.
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[bookmark: _Hlk213849101]Resim 6 : Roller Montajı ve Yapıştırma




[bookmark: _Toc211239632]tekerin step motorlara bağlanması
Montajı yapılan tekerler step motorların milleri üzerine setskur ya da cıvata ile sabitlenir.
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[bookmark: _Hlk213849119]Resim 7 : Step Motorun Tekerleğe Montajı

[image: ]Step motorlar da step motor tutucu parçalarına uygun ölçüde vidalar ile sabitlenir.Step motor tutucu üzerindeki montaj delikleri yardımı ile step motor, teker ve motor tutucu ana gövdeye sabitlenir.











[bookmark: _Hlk213849137]Resim 8 : Step Motor ve Tekerleğin Main Plate Montajı


[bookmark: _Toc211239633]diğer parçaların ana gövdeye montajı

Sensör kutuları ana gövdeye üzerindeki montaj deliklerinden sabitlenir. Elektronik Kart ( Arduino ) tutucu ana gövdeye sabitlenir.Batarya tutucu ana gövdeye sabitlenir. Böylece mekanik kısım montajı tamamlanmış olur
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[bookmark: _Hlk213849156]Resim 9 : Diğer Mekanik Parça Montajının Tamamlanması











[bookmark: _Toc211239634]Index of images


Resim 1 : Çalışma Ortamının Hazırlanması						5
Resim 2 : Montaj Parçalarını Hazırlanması						6
Resim 3 : Step Motor Bağlantı Parçası Montajı					7
Resim 4 : Tekerlek Alt-Üst Parça Montajı						7
Resim 5 : Rollerların Tekerlek Gövdesine Montajı					8
Resim 6 : Roller Montajı ve Yapıştırma						8
Resim 7 : Step Motorun Tekerleğe Montajı						9
Resim 8 : Step Motor ve Tekerleğin Main Plate Montajı				9
Resim 9 : Diğer Mekanik Parça Montajının Tamamlanması			10
	
	
	



[image: Icono

Descripción generada automáticamente]

[image: ]

	
	
	



image1.png
Learner Centric Advanced Manufacturing Platform

W Co-funded by
ok the European Union

*

* %

Funded by the European Union. Views and opinions
expressed are however those of the author(s) only
and do not necessarily reflect those of the European
Union or the European Education and Culture
Executive Agency (EACEA). Neither the European
Union nor EACEA can be held responsible for them.





image2.png




image3.png
Cofunded by the
Erasmus+ Programme
of the European Union




image4.png
(@NOIE]




image5.png
Cofunded by the
Erasmus+ Programme
of the European Union




image6.png
(@NOIE]




image7.png
:***** Co-funded by
N the European Union




image8.svg
                                              


image10.jpeg




image11.jpeg




image12.png




image13.png




image14.png




image15.png




image16.png




image17.png




image18.png




image19.png




image20.png




image21.jpeg




image22.jpeg




image24.png
ICAMP

Learner Centric Advanced Manufacturing Platform

:***: Co-funded by
LU the European Union

Funded by the European Union. Views and opinions expressed
are however those of the author(s) only and do not necessarily
reflect those of the European Union or the European Education
and Culture Executive Agency (EACEA). Neither the European
Union nor EACEA can be held responsible for them.




image23.png




image9.png




