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POVZETEK 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 

Glavna naloga pnevmatike v sodobni tehnologiji je pretvorba energije stisnjenega 
zraka v mehansko delo, kar omogoča hitro, čisto in stroškovno učinkovito izvajanje 
linearnih ter rotacijskih gibov. V robotiki in avtomatizaciji je nepogrešljiva predvsem pri 
končnih izvršilnih elementih, kjer skrbi za zanesljivo delovanje prijemal, vakuumskih 
sistemov in fiksiranje obdelovancev. Z razvojem elektro-pnevmatike se njena 
funkcionalnost nadgrajuje s pametnimi ventili in senzoriko, ki omogočajo povezljivost 
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Simbolika v krmilni tehniki 
PNEVMATIKA - simboli aktualnih ventilov v pnevmatiki 

 

 

     

IZVOR IN 
PRIPRAVA 

POTNI VENTIL 

2/ 2 

POTNI VENTIL 

3/ 2- zaprt 

POTNI VENTIL 

3/ 2- odprt 

POTNI VENTIL 

4 / 2 

POTNI VENTIL 

5 / 2 
 
 
 
 

      

POVRATNO 
DUŠILNI VENTIL 

HITROODZRA ČE-
VALNI VENTIL 

ENOSMERNI 
CILINDER 

DVOSMERNI 
CILINDER 

MENJALNI - 

ALI VENTIL 

DVOTLAČNI - IN 

VENTIL 

 
SESTAVLJENI VENTILI - simboli nekaterih elementov 

 

Vaje, ki jih bomo izvajali so podprte z delovnimi listi. Ti predstavljajo  določeno situacijo  
delovanja neke mehatronske naprave. Pri snovanju krmilja za to napravo bomo uporabili 
računalniško orodje za načrtovanje in simulacijo krmilja. Narisali bomo krmilno shemo, 
funkcijski diagram in opisali delovanje krmilja. To bo podlaga za izdelavo krmilja na didaktični 
tabli. 
Na didaktični tabli bomo realizirali in preizkusili delovanje krmilja. 
  

 
 

  

ČASOVNI VENTIL ODPRT ČASOVNI VENTIL ZAPRT VAKUUMSKI 
INJEKTOR IN 

PRISESEK 

TLAČNI PREKLOPNIK 
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VAJA 1 - PNEVMATSKA ŠTANCA - 
KONTROLA LEGE 

 
Slika 1: Situacijska skica naprave 

Krmilne zahteve delovanja naprave: Dvosmerni pnevmatski cilinder producira silo, ki se preko 
vzvoda poveča in prenese na orodje štance . 
Po premiku traku aktiviramo start tipko in izvede se delovni gib. Ob doseganju spodnje lege 
orodja naj se to samodejno vrne. Cilinder bomo krmilili posredno. 
Izdelajte: 

• Pnevmatsko krmilno shemo 
• Označi komponente krmilja 
• Kratek opis delovanja 

Krmilna shema: 
 
 
 
 
 
 
 
Kratek opis delovanja krmilja: 
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VAJA 2 - POMIKANJE VRAT S 
KONTROLO HITROSTI 

  
Slika 2: Situacijska skica naprave 

Krmilne zahteve delovanja naprave: 
Dvosmerni pnevmatski cilinder s končnim dušenjem premika drsna vrata. 
Z aktiviranjem ene oziroma druge ročne tipke se vrata zapirajo ali odpirajo. 
Cilinder bomo krmilili posredno z možnostjo nastavljanja hitrosti gibanja v obeh smereh. 
Izdelajte: 

• Pnevmatsko krmilno shemo 
• Označi komponente krmilja 
• Pot korak diagram akterjev s pogoji gibanj 
• Kratek opis delovanja 

Krmilna shema: 
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Kratek opis delovanja krmilja: 
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VAJA 3 - LEPLJENJE - ČASOVNA 
ODVISNOST 

  
Slika 3: Situacijska skica naprave 

Krmilne zahteve delovanja naprave: 
Ob aktiviranju startne krmilne tipke pnevmatska cilindra pritisneta oblogo ob lepljenec. Po 
preteku časa lepljenja se cilindra samodejno vrneta. 
Cilindra bomo krmilili posredno z možnostjo nastavljanja hitrosti pri gibu naprej. 
Izdelajte: 

• Pnevmatsko krmilno shemo 
• Pot korak diagram akterjev s pogoji gibanj 
• Označi komponente krmilja 
• Kratek opis delovanja 

Krmilna shema: 
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Kratek opis delovanja krmilja: 
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VAJA 4 - KEMIČNO ČIŠČENJE- LUŽENJE 
OBDELOVANCEV - KONTROLA LEGE IN 
ČASA 

  
Slika 4: Situacijska skica naprave 

Krmilne zahteve delovanja naprave: 
Dvosmerni pnevmatski cilinder naj ob aktiviranju startne krmilne tipke potopi magnetno pritrjen 
obdelovanec do določene lege. Ko preteče čas čiščenja naj se vrne v začetni položaj. Cilinder 
bomo krmilili posredno z možnostjo nastavljanja hitrosti pri gibu naprej in nazaj. 
Izdelajte: 

1. Pnevmatsko krmilno shemo 
2. Pot korak diagram akterjev s pogoji gibanj 
3. Kratek opis delovanja 

Krmilna shema: 
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Kratek opis delovanja krmilja: 
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VAJA 5 - S - PODAJANJE TRAKU - 
ZAPOREDJE DELOVANJA CILINDROV: 
1A1+, 2A1+, 1A1-, 2A1- 

  
Slika 5: Situacijska skica naprave 

Krmilne zahteve delovanja naprave: 
Podajalna naprava podaja trak do štance. Cilinder 1A1 vpenja trak, ko aktiviramo ST, nato 
cilinder 2Al opravi pomik. Sledi štancanje, za tem cilinder 1A1 izpne obdelovanec in cilinder 
2A1 se vrne v izhodiščni položaj. če Je krmilni ventil v položaju AUTO se ciklus samodejno 
ponavlja. 
Izdelajte: 

• Pnevmatsko krmilno shemo 
• Pot  korak diagram akterjev 
• Kratek opis delovanja 

Krmilna shema: 
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Kratek opis delovanja krmilja: 
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VAJA 6 - OSCILACIJA - SEPARACIJA 

  
Slika 6: Situacijska skica naprave 

Krmilne zahteve delovanja naprave: 
Dvosmerni pnevmatski cilinder 1A1 naj se ob aktiviranju startne krmilne tipke premakne  naprej 
ko doseže želeno lego pa se samodejno vrne. Način gibanja se ponavlja - oscilira, če je krmilni 
ventil preklopljen na položaj AUTO. Cilinder bomo krmilili posredno z možnostjo nastavljanja 
hitrosti pri obeh gibih. 
Izdelajte: 

• Pnevmatsko krmilno shemo 
• Pot korak diagram akterjev s pogoji gibanj 
• Kratek opis delovanja 

Krmilna shema: 
 
 
 
 
  

0 1 2 3 4 
Cil. 
1A1 

     

      
      

Kratek opis delovanja krmilja: 
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